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Fahrzeugbatterien
Hawker perfect plus
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Uberlegene Wirtschaftlichkeit und Zuverlissigkeit — Erhéhte Kapazititen
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perfect plus

Die Traktionsbatterie Hawker perfect
plus gewabhrleistet ein hohes Leistungs-
niveau und Zuverlassigkeit fiir alle Flur-
forderzeuganwendungen, von einfachen
Anwendungen mit geringen Belastun-
gen bis zu Schwerlastanwendungen im
Mehrschichtbetrieb.

Warum “plus”?

Im Vergleich zur alten perfect Baureihe
zeichnen sich die Hawker perfect plus
Zellen durch eine bessere Leistung bei
der Entladung auf, die auf der Nutzung
weiterentwickelter Komponenten bei
der Konstruktion der positiven Platten
beruht. Die Auslegung der positiven
und negativen Platten wurde beziiglich
des zur Verfiigung stehenden Zellvolu-
mens optimiert. Das Fullverfahren der
positiven Platten wurde verbessert. Die
genannten technischen Verbesserungen
erlauben eine Steigerung der Zellkapazi-
taten bei gleichbleibenden Zellabmes-
sungen. Die Baureihe Hawker perfect
plus erreicht technisch ein sehr hohes
Niveau und zeichnet sich durch ihre
sehr gute Leistungsfahigkeit aus. Zusam-
men mit der Einfilhrung dieser Weiter-
entwicklung wurde eine europaische
Harmonisierung der DIN und BS Bau-
reihen durchgefiihrt. Die Baureihen
entsprechen den in DIN/EN 60254 und
IEC 254-2 Standards vorgegebenen
Abmessungen.

Konstruktion

Alle Hawker perfect Zellen nutzen die
bewahrte PzS-Konstruktion. Die positiven
Elektroden ausgefiihrt als Panzerplatte
(PzS) und die in der Herstellung verwen-
deten weiterentwickelten Komponenten
flihren zu einer erh6hten Leistungsfahig-
keit. Die negative Platte ist als Gitter-
platte ausgefiihrt. Als Separator werden
mikropordse Scheider verwendet. Zellen-
gefall und Zellendeckel sind elektrolyt-
dicht miteinander verschweil3t und
bestehen aus schlagzahem, temperatur-
bestandigem Polypropylen.

Poldurchfiihrung

Die Konstruktion der Poldurchfiihrungen
sichert die Elektrolytdichtigkeit der
Zellen.

Verbindertechnik

Die Zellen werden Uber vollisolierte,
flexible und halogenfreie Verbinder ent-
sprechend DIN VDE 0510 Teil 3 verschal-
tet. Die verschraubten Verbinder ermog-
lichen den Austausch/Umbau von Zellen
ohne intensiven Aufwand.

Klappdeckelstopfen

Zur Auslieferung kommen Klappdeckel-
stopfen mit Elektrolytstandsmarkierun-
gen. Sie sorgen fiir guten Abzug von La-
degasen und flr einen sicheren Riickhalt
des Elektrolyten im Betrieb und bei der
Gasung.

Zellendeckel

Der Zellendeckel ist zur Installation einer
Elektrolytumwalzung vorbereitet, die
auch nachtraglich erfolgen kann. Diese
Offnungen kénnen ebenso zur Messung
der Elektrolyttemperatur mit entspre-
chenden Sensoren genutzt werden.



Hawker aquamatic

Das Wassernachfiillsystem aquamatic

ermoglicht die zentrale Beflillung aller
Zellen Uber ein Schlauchsystem. Dabei
stellen die aquamatic-Zellenstopfen auto-
matisch einen optimalen Fiillstand sicher.
Das aquamatic-Set wird auf Wunsch im
Werk fachgerecht montiert.

Definition der Einsatzbereiche

1. Schwachlastbetrieb
Einschichtiger Betrieb mit geringer
kapazitiver Belastung von weniger als
60 % Kg. Elektrolyttemperatur 30°C
2. Normalbetrieb
Ein- bis zweischichtiger Betrieb
mit einer kapazitiven Entladung von
80 % Ks. Elektrolyttemperatur 30°C
3. Schwerlastbetrieb
* Einschichtiger Betrieb mit Ent-
ladungen von 80 % Kg und hohen
Belastungsstromen
* Zwischenladebetrieb zur
VergroBerung der Betriebskapazitat
* Mehrschichtbetrieb mit und ohne
Wechselbatterien
* Hochtemperaturumgebung

Elektrolytschichtung mit

Elektrolytumwalzung

unterschiedlicher Dichte  nach dem AirLift-Prinzip

Elektrolytumwalzung

Hawker Elektrolytumwalzung nach dem
AirLift Prinzip besteht aus einem Rohr-
system, welches in die Zelle integriert ist.
Eine Membranpumpe leitet einen schwa-
chen Luftstrom in die Zelle und bewirkt
eine Ringstromung innerhalb des Zellen-
gefalRes. Dadurch wird die Elektrolyt-
und die Temperaturschichtung aufgeho-
ben und die Ladungsaufnahme optimiert.

1. Schwachlast-Betrieb

2. Normal-Betrieb
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Hawker perfect plus

* erhohte Kapazitaten in gleichen
Abmessungen

* hohere Laufzeit und Batterieverflig-
barkeit

* europaische Harmonisierung der
Kapazitaten und Abmessungen bei
DIN und BS Baureihen.

Hawker perfect plus

mit Elektrolytumwalzung

* keine Elektrolyt- und Temperatur-
schichtung bei Teil- /Volladungen

* optimale Ladungsaufnahme der positi-
ven und negativen Elektroden und so
gleichmalige Plattenbeanspruchung

* verkiirzte Ladezeit um bis zu 30 % und
Netzenergieeinsparungen bis zu 20 % be-
zogen auf herkdmmliche Ladeverfahren

* minimierte Gasungsphase, geringe Ab-
schlammung und verringerter Wasser-
verbrauch um bis zu 70 %

* geringere Temperaturentwicklung um
bis zu 10°C wahrend der Ladung, daher
Einsatz in Warmbetrieben moglich

* schnellere Verfligbarkeit der Batterien
bei gleichem Ladegeratenennstrom
durch kirzere Ladezeit und daher
hoherer Batterienutzungsgrad im
Mehrschichtbetrieb

* hohere Leistungsfahigkeit und optimale
Batterielebensdauer im Schwerlastbe-
trieb, speziell bei Zwischenladungen

* verlangerte Wartungsintervalle, gerin-
gere Wartungskosten

3. Schwerlast-Betrieb

| Hawker evolution

Hawker perfect plus

Hawker perfect plus

mit Elektrolytumwalzung

| Hawker wf200 plus

| Hawker freedom System

| Hawker Premier System




Wo auch immer in Europa Sie geschaftlich vertreten
sind, Hawker ist ganz in lhrer Nahe und unterstiitzt
Sie mit Energie und Leistung rund um das Thema
Fahrzeugantriebsbatterien. Die Hawker Batterie-
Baureihen, dazu passende Hawker Ladegerate und
Systemlosungen gewahrleisten problemlose Ein-
satze unter anspruchvollsten Bedingungen. Unsere
in Europa strategisch verteilten Produktionsstatten
sind in hochstem MaRe auf Effizienz ausgerichtet
und tragen so im Sinne unserer Geschéaftspartner
zur Wertsteigerung bei.

Hawker stellt in puncto technologische Fiihrerschaft
eindrucksvoll Starke und Know-how unter Beweis

und wird in Zukunft weiterhin durch erhebliche Inve-
stitionen in Forschung und Entwicklung der Vorreiter-
rolle bei Produktinnovationen gerecht. Die Fahrzeug-
antriebsbatterie Hawker evolution und die HF-Lade-
gerate Hawker Lifeplus und Powertech haben neue
Standards bei wartungsfreien Systemlésungen gesetzt.
Unser Entwicklungsteam strebt danach, die besten
Energielosungen zu erarbeiten, und sucht den engen
Kontakt mit Kunden und Lieferanten, um Entwicklungs-
moglichkeiten friih zu erkennen. Forciertes innovatives
Denken heifRt fir uns, dem Markt neue Produkte
beschleunigt anbieten zu kénnen.

Unser europaweites Verkaufs- und Service-Netzwerk
ist darauf ausgerichtet, zum geschaftlichen Erfolg
unserer Kunden nicht nur durch effektive System-
I6sungen, sondern auch durch fundierte Betreuung
und Beratung beizutragen. Was auch immer Sie
brauchen, nur eine Batterie oder Batterien fiir eine
komplette Fahrzeugflotte, Ladegerate, ein Batterie-
Handling-System oder ein modernes Flotten-Manage-
mentsystem: Sie konnen auf uns zahlen. Als Tochter-
unternehmen von EnerSys - einem der weltweit
groBRten Hersteller von Industriebatterien - ist es
unser Ziel, der Beste zu sein.
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